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Maschine 
Machine

Technologie
Technology

Werkstück- 
durchmesser
Workpiece  
diameter 
(mm)

Werkstücklänge

Part length 

(mm)

Bearbeitungs-
stationen
Number of tooling 

Spitzenweite

Centre distance  

(mm)

CNC 235 (DH) (vertikal) Hartdrehen / Schleifen  
Werkstückspindel oben verfahrbar
Hard Turning / Grinding
Workpiece spindle displaceable at the top

200 150 4 (6) -

CNC 245 (DH) (vertikal) Gewindeschleifen / -drehen
Werkstückspindel oben verfahrbar
Thread Grinding / Turning
Workpiece spindle displaceable at the top

350 250 4 (6) -

CNC 235 G (vertikal) Gewindeschleifen / -drehen
Werkstückspindel oben verfahrbar
Thread Grinding / Turning
Workpiece spindle displaceable at the top

180 180 3 -

CNC 235 H (vertikal) Hartdrehen / Schleifen
Werkstückspindel horizontal feststehend
Hard Turning / Grinding
Workpiece spindle horizontally fixed

225 - 4 bis 750

CNC 245 H (vertikal) Hartdrehen / Schleifen
Werkstückspindel horizontal feststehend
Hard Turning / Grinding
Workpiece spindle horizontally fixed

bis 500 - 4 bis 3.000

BV 400-5000 (vertikal) Hartdrehen / Schleifen
Werkstückspindel unten feststehend
Hard Turning / Grinding
Workpiece spindle fixed below

400 – 5.000 500 – 1.000 - -

CNC 235 M (vertikal) Hartdrehen / Schleifen
Mittenantrieb
Hard Turning / Grinding
Center Drive

100 750 4 -

CNC 245 M (vertikal) Hartdrehen / Schleifen
Mittenantrieb
Hard Turning / Grinding  
Center Drive

200 1.000 4 -

CNC 27 M (horizontal) Schleifen
Mittenantrieb
Grinding
Center Drive

200 650 4 -

CNC 335 (horizontal) Hartdrehen / Schleifen
Futterteile
Hard Turning / Grinding
Chucking Components

200 200 4 -

CNC 335 G (horizontal) Gewindeschleifen
Futterteile
Thread Grinding
Chucking Components

200 200 3 -

CNC 635 (horizontal) Schleifen
Wellen
Grinding
Shafts

200 - 2 bis 1.200

CNC 635 G (horizontal) Gewindeschleifen
Wellen
Thread Grinding 
Shafts

250 - 2 bis 6.000

Maschine 
Machine

Technologie
Technology

Schleifmaß
Grinding size 

(mm)

Schleifbreite
Grinding area 

(mm)

Schleifscheiben-
durchmesser
Wheel diameter

(mm)

DDS 457 XR (Vertikal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

1 – 80 8 – 205 457

DDS 600 XR (Vertikal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

2 – 80 30 – 250 600

DDS 750 XR (Vertikal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

5 – 80 30 – 340 750

DDW 400 XR (Horizontal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

1 – 20 20 – 80 400

Diskus Werke

Buderus Schleiftechnik
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Maschine 
Machine

Technologie
Technology

Schleifmaß
Grinding size 

(mm)

Schleifbreite
Grinding area 

(mm)

Schleifscheiben-
durchmesser
Wheel diameter

(mm)

DDS 457 XR (Vertikal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

1 – 80 8 – 205 457

DDS 600 XR (Vertikal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

2 – 80 30 – 250 600

DDS 750 XR (Vertikal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

5 – 80 30 – 340 750

DDW 400 XR (Horizontal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

1 – 20 20 – 80 400

Maschine 
Machine

Technologie
Technology

Schleifmaß
Grinding size 

(mm)

Schleifbreite
Grinding area 

(mm)

Schleifscheiben-
durchmesser
Wheel diameter

(mm)

DDW 600 XR (Horizontal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

1 – 30 20 – 350 600

DDW 900 XR (Horizontal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

2 – 200 20 – 600 900

DDW 1060 XOZ (Horizontal) Doppel-Planschleifen
Double-Face-Grinding

10 – 350 20 – 1.000 1.060

D SR 2 600/1400 XOZ 
(Vertikal)

Planschleifen mit 2 Spindeln, vertikal
Face-Grinding with 2 spindles, vertical

1 – 100 1 – 300 475 / 600

DS 400 XOZ (Vertikal) Planschleifen
Face-Grinding

1 – 100 1 – 300 400

DW 400 XOZ (Horizontal) Planschleifen
Face-Grinding

1 – 200 1 – 150 400

Diskus Werke

Maschinentyp
Machinetype

Nennlänge
Nominal length 

(mm)

Drehdurchmesser
Turning diameter 

(mm)

Leistung
Power 

(kW)

Heynumat 5 / 15 800 / 1.500 / 2.200 550 40 / 60

Heynumat 20 / 21 / 24 1.000 – 6.000 720 / 860 100

Heynumat 25 / 35 1.000 – 6.000 840 100

Heynumat 46 1.000 – 6.000 1.050 100

Heynufl ex 2.000 – 6.000 840 100

Heynuturn Doppelplandrehen / Double face turning - 900 / 1.250 -

Heynuturn Längsdrehen / Cross turning 30.000 4.000 222

Heynuturn Plandrehen / Face turning 3.000 4.000 60

Maschinentyp
Machinetype

Tischlänge
Table length

(mm)

Tischbreite
Table width

(mm)

Leistung
Power

(kW)

Heynumill XL 3.000 – 6.000 2.000 – 3.000 80 (S1 100%)

Heynumill S 3.000 – 6.000 2.000 – 3.000 37 (S1 100%)

Maschinentyp
Machinetype

Aufspannlänge 
Clamping length 

(mm)

Aufspannbreite
Clamping width 

(mm)

Leistung
Power

(kW)

Heynumill MC 37 1.000 – 10.000 1.000 – 4.000 37 (S1 100%)

Heynumill MC 67 1.000 – 10.000 1.000 – 4.000 67 / 80 (S1 100%)

Heynumill MC 103 1.000 – 10.000 1.000 – 4.000 103 (S1 100%)

Maschinentyp
Machinetype

Verfahrweg
Axis travel

(mm)

Maschinentisch
Table

(mm)

Abstand unter Spindel
Distance under Spindle

(mm)

Leistung
Power

(kW)

Heynuform 37 (S1 100%)

    x-Achse / x-axis 4.000 – 20.000 3.000 – 18.000 - -

    y-Achse / y-axis 3.000 – 4.500 2.000 – 4.000 - -

    z-Achse / z-axis 1.500 - 2.300 -

Heyligenstaedt
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Technologie
Technology

Produkt
Product

Daten 
Data

Innen- &  
Außenrundschleifen
Internal &  
external cylindrical grinding

CBN & Diamant Außenrundschleifscheiben / CBN & diamond external cylindrical grinding wheels
Konventionelle Außenrundschleifscheiben / Conventional external cylindrical grinding wheels
Kurbelwellenschleifscheiben / Crankshaft grinding wheels
XXL Außenrundschleifscheiben / XXL external cylindrical grinding wheels
Centerless-Schleifscheiben / Centrless grinding wheels
Verzahnungsschleifscheiben / Gear grinding wheels
Schleifstifte / Grinding pencils
Schleifsegmente / Grinding segments

alle erforderlichen Größen
all required dimensions

Planseitenschleifen
Lateral surface grinding

CBN Planseitenschleifscheiben / CBN Lateral surface grinding wheels
Konventionelle Planseitenschleifscheiben / Conventional lateral surface grinding wheels
Schleifsegmente / Grinding segments

alle erforderlichen Größen
all required dimensions

Sonderprodukte
Special Items

Mahlscheiben / Milling disks
Polierwalzen / Polishing rolls
Nuritrollen / Nurit rollers
Lose Schleifmittel / Loose abrasive media

alle erforderlichen Größen
all required dimensions

Naxos-Diskus

Maschine 
Machine

Technologie
Technology

Bauform
Configuration

Anzahl
Spindeln
No. of
spindles

Anzahl
Kreuzschlitten
No. of
cross slides

Schwing-
durchmesser max. 
Rotating dia. max. 

(mm)

Werkstückdurchm. 
von - bis.
Part dia. 
from - up to. 
(mm)

PV SL N1 / 1-1 Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

self loading
vertical

1 1 320 50 – 250

PV SL N1 / 2-2 Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

self loading
vertical

2 2 320 50 – 250

PV SL N1 / 2-1 Twin Drehen (weich, hart)
Turning & hard turning

self loading
vertical

2 1 220 50 – 200

PV SL N1 / 4-2 Twin Drehen (weich, hart)
Turning & hard turning

self loading
vertical

4 2 220 50 – 200

PV SL 2 / 1-1
PV SL 3 / 1-1

Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

self loading
vertical

1
1

1
1

550
650

150 – 450
200 – 600

PV SL 2 / 2-2
PV SL 3 / 2-2

Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

self loading
vertical

2
2

2
2

550
650

150 – 450
200 – 600

PV3 315 Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

700 315 – 500

PV3 500 Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

800 400 – 630

PV3 630 Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

900 500 – 900

PV3 800 Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

1.000 500 – 1.000

PV3 1000 Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

1.200 630 – 1.200

PV3 1250 Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

1.400 800 – 1.250

PV3 1600 Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

1.800 1.000 – 1.600

Pittler

*	 Pendelschlitten Version
	 Pendulum Slide version

** HDC = Heavy Duty Cutting (Schwerzerspanung)
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Maschinentyp
Machinetype

Technologie
Technology

Spanndurchmesser max.
Clamping dia. max.

(mm)

Werkstücklänge max.
Part length max.

(mm)

C / CM 200 Drehen, Mittenantriebsdrehen
Turning, Turning with center drive system

75 900

CV / CMV 300 Drehen, Mittenantriebsdrehen
Turning, Turning with center drive system

250 2.200

C / CM 500 
Schrägbett  / Slant bed

Drehen, Mittenantriebsdrehen
Turning, Turning with center drive system

315 1.500

C / CM 700 
Schrägbett / Slant bed

Drehen, Mittenantriebsdrehen
Turning, Turning with center drive system

300 4.500

Produkt
Product

Technologie
Technology

Drehmomente bis
Torques up to

(Nm)

Drehzahlen bis
Speeds up to

(min-1)

Motorspindeln
Motor spindles

Drehen, Fräsen, Bohren, Schleifen, Honen 
Turning, Milling, Drilling, Grinding, Honing

1.100 Nm 18.000

Maschinentyp
Machinetype

Technologie
Technology

Werkstück-Aus-
sendurchmesser 
max.
O.D. max.

(mm)

Verzahnungs-
Breite max.
Face width max.

(mm)

Bearbeitungs-
durchmesser max.
Max. dia. which 
can be processed

(mm)

SynchroFine 205 HS
(Horizontal)

Verzahnungshonen
Gear honing

150 70 150

SynchroForm
(Horizontal)

Anspitzen und Kombinationen Anspitzen/ 
Hinterlegen/ Rastnut
Chamfering and combinations
Pointing/Shifterstops/Pockets

250 70 250

SynchroForm V
N 1 (Vertikal)

Verzahnungs-Schlagfräsen, Hinterlegungs- / Rastnutfräsen, Wälzfräsen, 
Verzahnungs-Innenhonen, Verzahnungs-Wälzschleifen, Verzahnungs-Honen, 
Stirnverzahnung Fräsen
Fly cutting of gearings, Shifterstops/Pocket milling, Hobbing, Internal gear 
honing, Threaded Gear Grinding, Gear Honing, Cutting of face gearings

310 70 250

HardFinisher 
(Vertikal)

Bohrung/Planfl äche Hartdrehen/Schleifen 
und Verzahnungs-Schleifen/Honen
Grinding/Hard turning of bore/face side 
and Gear Grinding/Honing

250 70 250

GreenFinisher 
(Vertikal)

Weichdrehen, Bohren und Verzahnungs-Wälzfräsen
Turning, Drilling and Hobbing

250 70 200

SynchroFine IH 
(Vertikal)

Honen von Innenverzahnungen
Internal gear honing

300 70 250

SynchroFine XL 
(Vertikal)

Profi lschleifen von Verzahnungen
Gear profi le grinding

2.200 1.100 2.200

Präwema

WMZ

Maschine 
Machine

Technologie
Technology

Bauform
Confi guration

Anzahl
Spindeln
No. of
spindles

Anzahl
Kreuzschlitten
No. of
cross slides

Schwing-
durchmesser max. 
Rotating dia. max. 

(mm)

Werkstückdurchm. 
von - bis.
Part dia. 
from - up to. 
(mm)

PV3 2000 HDC ** Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

2.300 1.200 – 2.000

PV3 3000 HDC ** Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1

1
2

3.500 1.500 – 3.000

PV3 4000 HDC ** Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1

1
2

4.500 2.000 – 4.000

PV3 5000 HDC ** Drehen (weich, hart)
Bohren, Fräsen, Schleifen
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

vertical 1
1

1
2

5.500 2.000 – 5.000

Pittler
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