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Станок 
Machine

Технология
Technology

Диаметр 
заготовки
Workpiece  
diameter 
(mm)

Длина 
заготовки
Part length 

(mm)

Число 
обрабатывающих 
станций 
Number of tooling 

Расстояние 
между 
центрами
Centre distance  
(mm)

CNC 235 (DH) 
(вертикальный)
(vertical)

Послеобжиговая токарная обработка / Шлифование
Перемещаемый вверх шпиндель изделия  
Hard Turning / Grinding
Workpiece spindle displaceable at the top

200 150 4 (6) -

CNC 245 (DH) 
(вертикальный) 
(vertical)

Нарезание (наружной) резьбы резцом / Шлифование 
резьбы
Перемещаемый вверх шпиндель изделия  
Thread Grinding / Turning
Workpiece spindle displaceable at the top

350 250 4 (6) -

CNC 235 G (вертикальный) 
(vertical)

Нарезание (наружной) резьбы резцом / Шлифование 
резьбы
Перемещаемый вверх шпиндель изделия  
Thread Grinding / Turning
Workpiece spindle displaceable at the top

180 180 3 -

CNC 235 H (вертикальный) 
(vertical)

Послеобжиговая токарная обработка / Шлифование
Шпиндель изделия зафиксирован горизонтально  
Hard Turning / Grinding
Workpiece spindle horizontally fixed

225 - 4 до 750

CNC 245 H (вертикальный) 
(vertical)

Послеобжиговая токарная обработка / Шлифование
Шпиндель изделия зафиксирован горизонтально  
Hard Turning / Grinding
Workpiece spindle horizontally fixed

до 500 - 4 до 3.000

BV 400-5000 (вертикальный) 
(vertical)

Послеобжиговая токарная обработка / Шлифование
Шпиндель инструмента зафиксирован внизу  
Hard Turning / Grinding
Workpiece spindle fixed below

400 – 5.000 500 – 1.000 - -

CNC 235 M (вертикальный) 
(vertical)

Послеобжиговая токарная обработка / Шлифование
Центральный привод  
Hard Turning / Grinding
Center Drive

100 750 4 -

CNC 245 M (вертикальный) 
(vertical)

Послеобжиговая токарная обработка / Шлифование
Центральный привод  
Hard Turning / Grinding  
Center Drive

200 1.000 4 -

CNC 27 M (горизонтальный) 
(horizontal)

Шлифование
Центральный привод  
Grinding
Center Drive

200 650 4 -

CNC 335 (горизонтальный) 
(horizontal)

Послеобжиговая токарная обработка / Шлифование
Детали, зажимаемые в патроне 
Hard Turning / Grinding
Chucking Components

200 200 4 -

CNC 335 G (горизонтальный) 
(horizontal)

Шлифование резьбы
Детали, зажимаемые в патроне  
Thread Grinding
Chucking Components

200 200 3 -

CNC 635 (горизонтальный) 
(horizontal)

Шлифование
Валы  
Grinding
Shafts

200 - 2 до 1.200

CNC 635 G (горизонтальный) 
(horizontal)

Шлифование резьбы
Валы  
Thread Grinding 
Shafts

250 - 2 до 6.000

Станок 
Machine

Технология
Technology

Припуск на 
шлифование
Grinding size 

(mm)

Ширина 
шлифования
Grinding area 

(mm)

Диаметр 
шлифовального 
круга
Wheel diameter
(mm)

DDS 457 XR (вертикальный) 
(vertical)

Двойное торцовое шлифование  
Double-Face-Grinding

1 – 80 8 – 205 457

DDS 600 XR (вертикальный) 
(vertical)

Двойное торцовое шлифование  
Double-Face-Grinding

2 – 80 30 – 250 600

DDS 750 XR (вертикальный) 
(vertical)

Двойное торцовое шлифование  
Double-Face-Grinding

5 – 80 30 – 340 750

DDW 400 XR 
(горизонтальный)  
(horizontal)

Двойное торцовое шлифование  
Double-Face-Grinding

1 – 20 20 – 80 400

Diskus Werke

Buderus Schleiftechnik
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Станок 
Machine

Технология
Technology

Припуск на 
шлифование
Grinding size 

(mm)

Ширина 
шлифования
Grinding area 

(mm)

Диаметр 
шлифовального 
круга
Wheel diameter
(mm)

DDW 600 XR 
(горизонтальный) 
(horizontal)

Двойное торцовое шлифование  
Double-Face-Grinding

1 – 30 20 – 350 600

DDW 900 XR 
(горизонтальный) 
(horizontal)

Двойное торцовое шлифование  
Double-Face-Grinding

2 – 200 20 – 600 900

DDW 1060 XOZ 
(горизонтальный) 
(horizontal)

Двойное торцовое шлифование  
Double-Face-Grinding

10 – 350 20 – 1.000 1.060

D SR 2 600/1400 XOZ 
(вертикальный) (vertical)

Торцовое шлифование с 2 шпинделями, вертикальное
Face-Grinding with 2 spindles, vertical

1 – 100 1 – 300 475 / 600

DS 400 XOZ (вертикальный) 
(vertical)

Торцовое шлифование  
Face-Grinding

1 – 100 1 – 300 400

DW 400 XOZ 
(горизонтальный) 
(horizontal)

Торцовое шлифование  
Face-Grinding

1 – 200 1 – 150 400

Diskus Werke

Тип станка
Machinetype

Номинальная длина
Nominal length 

(mm)

Диаметр обточки
Turning diameter 

(mm)

Мощность
(кВт)
Power 
(kW)

Heynumat 5 / 15 800 / 1.500 / 2.200 550 40 / 60

Heynumat 20 / 21 / 24 1.000 – 6.000 720 / 860 100

Heynumat 25 / 35 1.000 – 6.000 840 100

Heynumat 46 1.000 – 6.000 1.050 100

Heynufl ex 2.000 – 6.000 840 100

Heynuturn Heynuturn Двойное торцевание / Double face turning - 900 / 1.250 -

Heynuturn Heynuturn Продольная обточка / Cross turning 30.000 4.000 222

Heynuturn Heynuturn Поперечная обточка / Face turning 3.000 4.000 60

Тип станка
Machinetype

Длина стола
Table length

(mm)

Ширина стола
Table width

(mm)

Мощность
(кВт)
Power 
(kW)

Heynumill XL 3.000 – 6.000 2.000 – 3.000 80 (S1 100%)

Heynumill S 3.000 – 6.000 2.000 – 3.000 37 (S1 100%)

Тип станка
Machinetype

Длина зажима 
Clamping length 

(mm)

Ширина зажима
Clamping width 

(mm)

Мощность
(кВт)
Power 
(kW)

Heynumill MC 37 1.000 – 10.000 1.000 – 4.000 37 (S1 100%)

Heynumill MC 67 1.000 – 10.000 1.000 – 4.000 67 / 80 (S1 100%)

Heynumill MC 103 1.000 – 10.000 1.000 – 4.000 103 (S1 100%)

Тип станка
Machinetype

Путь перемещения оси
Axis travel

(mm)

Стол станка
Table

(mm)

Расстояние под шпинделем
Distance under Spindle

(mm)

Мощность
(кВт)
Power 
(kW)

Heynuform 37 (S1 100%)

    Ось x / x-axis 4.000 – 20.000 3.000 – 18.000 - -

    Ось y / y-axis 3.000 – 4.500 2.000 – 4.000 - -

    Ось z / z-axis 1.500 - 2.300 -

Heyligenstaedt
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Технология
Technology

Изделия
Product

Характеристики 
Data

Круги для внутреннего 
и наружного круглого 
шлифования  
Internal &  
external cylindrical grinding

Круги для наружного круглого шлифования на базе кубического нитрида бора и алмазов /  
CBN & diamond external cylindrical grinding wheels
Обычные круги для наружного круглого шлифования / Conventional external cylindrical grinding wheels
Круги для шлифования коленчатых валов / Crankshaft grinding wheels
Круги для наружного круглого шлифования XXL / XXL external cylindrical grinding wheels
Бесцентровые шлифовальные круги / Centrless grinding wheels
Круги для шлифования зубчатых венцов / Gear grinding wheels
Шлифовальные стержни / Grinding pencils
Шлифовальные сегменты  / Grinding segments

все требуемые 
размеры
all required dimensions

Круги для плоского 
торцового шлифования  
Lateral surface grinding

Круги для плоского торцового шлифования / CBN Lateral surface grinding wheels
Обычные круги для плоского торцового шлифования / Conventional lateral surface grinding wheels
Шлифовальные сегменты / Grinding segments

все требуемые 
размеры
all required dimensions

Особые наименования
Special Items

Размалывающие диски / Milling disks
Полировочные ролики / Polishing rolls
Nurit-ролики / Nurit rollers
Свободный абразивный материал / Loose abrasive media

все требуемые 
размеры
all required dimensions

Naxos-Diskus

Станок 
Machine

Технология
Technology

Конструктивное 
исполнение
Configuration

Кол-во 
шпинделей
No. of
spindles

Кол-во 
крестовых 
суппортов
No. of
cross slides

Диаметр 
вращения, макс.
Rotating dia. 
max. 
(mm)

Диаметр заготовки 
от – до
Part dia. 
from – up to. 
(mm)

PV SL N1 / 1-1 Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование  
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

самозагружающийся
вертикальный  
self loading
vertical

1 1 320 50 – 250

PV SL N1 / 2-2 Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование  
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

самозагружающийся
вертикальный  
self loading
vertical

2 2 320 50 – 250

PV SL N1 / 2-1 Twin Точение (до и после термообработки)
Turning & hard turning

самозагружающийся
вертикальный  
self loading
vertical

2 1 220 50 – 200

PV SL N1 / 4-2 Twin Точение (до и после термообработки)
Turning & hard turning

самозагружающийся
вертикальный  
self loading
vertical

4 2 220 50 – 200

PV SL 2 / 1-1
PV SL 3 / 1-1

Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование  
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

самозагружающийся
вертикальный  
self loading
vertical

1
1

1
1

550
650

150 – 450
200 – 600

PV SL 2 / 2-2
PV SL 3 / 2-2

Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование  
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

самозагружающийся
вертикальный  
self loading
vertical

2
2

2
2

550
650

150 – 450
200 – 600

PV3 315 Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование  
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 
vertical

1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

700 315 – 500

PV3 500 Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование  
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

800 400 – 630

PV3 630 Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование  
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

900 500 – 900

PV3 800 Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование  
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

1.000 500 – 1.000

PV3 1000 Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

1.200 630 – 1.200

PV3 1250 Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

1.400 800 – 1.250

PV3 1600 Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

1.800 1.000 – 1.600

Pittler

*	 Версия с маятниковыми салазками
	 Pendulum Slide version

** �HDC = Heavy Duty Cutting  
(резание на тяжёлых режимах)



47

Тип станка
Machinetype

Технология
Technology

Диаметр зажима, макс.
Clamping dia. max.
(mm)

Длина заготовки, макс.
Part length max.
(mm)

C / CM 200 Точение, точение с помощью центрального привода 
Turning, Turning with center drive system

75 900

CV / CMV 300 Точение, точение с помощью центрального привода 
Turning, Turning with center drive system

250 2.200

C / CM 500 
Наклонная станина  / 
Slant bed

Точение, точение с помощью центрального привода 
Turning, Turning with center drive system

315 1.500

C / CM 700 
Наклонная станина / 
Slant bed

Точение, точение с помощью центрального привода 
Turning, Turning with center drive system

300 4.500

Изделия
Product

Технология
Technology

Вращающий момент до 
(Нм)
Torques up to
(Nm)

Число оборотов до
(мин-1)
Speeds up to
(min-1)

Мотор-шпиндели
Motor spindles

Точение, сверление, фрезерование, шлифование, хонингование 
Turning, Milling, Drilling, Grinding, Honing

1.100 18.000

Тип станка
Machinetype

Технология
Technology

Наружный 
диаметр 
заготовки, макс.
O.D. max.
(mm)

Ширина 
зубчатого венца, 
макс.
Face width max.
(mm)

Диаметр 
обработки, макс.
Max. dia. which 
can be processed
(mm)

SynchroFine 205 HS
(горизонтальный) 
(horizontal)

Зубохонингование
Gear honing

150 70 150

SynchroForm
(горизонтальный) 
(horizontal)

Коронка зуба и комбинации коронка/упор/ паз  
Chamfering and combinations
Pointing/Shifterstops/Pockets

250 70 250

SynchroForm V
N 1 (вертикальный) 
(vertical)

Резание зубчатых венцов летучим резцом, фрезерование упора/
паза, зубофрезерование методом обката, внутреннее хонингование 
зубчатого венца, зубошлифование методом обката, зубохонингование, 
фрезерование торцевых зубчатых венцов  
Fly cutting of gearings, Shifterstops/Pocket milling, Hobbing, Internal gear 
honing, Threaded Gear Grinding, Gear Honing, Cutting of face gearings

310 70 250

HardFinisher 
(вертикальный) 
(vertical)

Послеобжиговая токарная обработкшлифование отверстий/ плоских 
поверхностей; шлифование/хонингование зубчатых венцов  
Grinding/Hard turning of bore/face side 
and Gear Grinding/Honing

250 70 250

GreenFinisher 
(вертикальный) (vertical)

Обточка до термообработки, сверление и фрезерование зубчатых 
венцов методом обката  
Turning, Drilling and Hobbing

250 70 200

SynchroFine IH 
(вертикальный) (vertical)

Хонингование внутренних зубчатых венцов  
Internal gear honing

300 70 250

SynchroFine XL 
(вертикальный) (vertical)

Профильное шлифование зубчатых венцов  
Gear profi le grinding

2.200 1.100 2.200

Präwema

WMZ

Станок 
Machine

Технология
Technology

Конструктивное 
исполнение
Confi guration

Кол-во 
шпинделей
No. of
spindles

Кол-во 
крестовых 
суппортов
No. of
cross slides

Диаметр 
вращения, макс. 
Rotating dia. 
max. 
(mm)

Диаметр заготовки.
от – до.
Part dia. 
from – up to. 
(mm)

PV3 2000 HDC ** Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование 
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1
2
2

1
2
1P*
2P*

2.300 1.200 – 2.000

PV3 3000 HDC ** Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование 
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1

1
2

3.500 1.500 – 3.000

PV3 4000 HDC ** Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование 
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1

1
2

4.500 2.000 – 4.000

PV3 5000 HDC ** Точение (до и после термообработки)
сверление, фрезерование, шлифование 
Turning & hard turning
Drilling, Milling,Grinding

вертикальный 

vertical

1
1

1
2

5.500 2.000 – 5.000

Pittler
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